10B. Uppdelad verkstadslokal

Olika typer av lokaler med olika system for detekte-
ring av narvaro och styrning av belysningen

Forutsattningar

Exemplet visar en verkstadslokal som &ar uppdelad for olika
verksamheter. Har finns ett lager for tillverkningen (1) och verk-
stad med treskift och delvis automatiserad tillverkning (4). Den
tredje delen anvands under dagskiftet och ar en stor lokal och
anvands som serviceverkstad och foér manuell prototyptillverk-
ning. Serviceverkstaden (2) anvands frekvent under hela dagen
medan prototypverkstaden (3) anvands sporadiskt med mycket
fa tdndningar per dygn.

Dessutom &r belysningen narvarostyrd i det angransande trapp-
huset.

Metod for narvarodetektering

1. Lagerlokal med lagergangar.

Oppna lagergangar med lager eller pallhyllor. Varje gang detekte-
ras individuellt av en takmonterad IR-detektor, PD-2200 med lins
nr 17. Armaturerna ar dimbara med analog 1-10 V styrning.

Se applikationsexempel 6A for detaljerad beskrivning och kopp-
lingsexemplet fér "dynamisk belysningsstyrning”.
Samma stromférsérjning kan driva samtliga system.

2. Verkstadslokal med mycket verksamhet hela dagen.

Narvarodetektering sker med en IR-detektor PD-2200 med stan-
dardlins 15. Armaturerna ar dimbara med 1-10 V styrning.

Se applikationsexempel 2C for detaljerad beskrivning och kopp-
lingsexemplet.

3. Del av den storre lokalen med liten verksamhet.

Narvaron detekteras med en IR-detektor PD-2200 med standard-
lins 15. Armaturerna har icke dimbar driftdon av aldre typ.

Se applikationsexempel 12B for detaljerad beskrivning och
kopplingsexemplet.

4. Verkstadslokal med tillverkning i treskift.

Narvarodetektering sker med en IR-detektor PD-2200 med stan-
dardlins 15. Armaturerna &r dimbara med 1-10 V styrning i ett sys-
tem f6r dynamisk belysningsstyrning.

Se applikationsexempel 2C for detaljerad beskrivning och kopp-
lingsexemplet.

5. Trapphus i fyra vaningar.
Har sker narvarodetekteringen med en akustisk detektor AD-600
och en mikrofon AD-260. Armaturernar ar dimbara med 1-10 V

styrning.

Se applikationsexempel 4B for detaljerad beskrivning och kopp-
lingsexemplet.
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